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1.НАЧАЛО РАБОТЫ

Заполните маслом емкость А (до красной черты). Проверните ходовую часть машины (5-6 оборотов) вручную, посредством нажатия кнопки Е и вращения колеса Т по направлению, указанному стрелкой, чтобы быть уверенным, что масло попадает на трущиеся поверхности.

Повторите  короткое включение-выключение перед непрерывной работой машины для предотвращения чрезмерного трения между контактными поверхностями. Убедитесь, что направление движения совпадает со стрелкой-индикатором на Е.

Внимание: Заточка должна быть всегда блокирована при запуске оборудования.

1. ОПЕРАЦИЯ ЗАТОЧКИ
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а) уберите машину от настила;

б) нажмите рычаг G вниз;

Внимание: не производите заточку без установленного ножа в машине. Не выключайте двигатель машины пока заточка не закончена.   

в) если рычаг G заблокировался не произведя полный цикл заточки, нажмите рычаг H для разблокирования и начните операцию заново.

2. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

ПРОИЗВОДИТЬ ОЧИСТКУ НОЖА ЕЖЕСМЕННО

· Удаляйте корпию и пыль из оборудования мягкой щеткой или чем-нибудь подобным хотя бы раз в неделю. Обрывки ниток вокруг винтового механизма заточки под крышкой К должны чистится раз в неделю. Очищать ползунок ножа ежедневно. 

· Не производите поднятие прижимной лапки в момент работы ножа.

· Производите замену заточных ленточек по мере необходимости.

· Правильно зажимайте нож для предотвращения его выпадения из направляющих.

· Ежесменно производите визуальный осмотр электрооборудования ножа. При выявлении каких-либо неисправностей отключите оборудование и обратитесь к обслуживающему персоналу.
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3. СМАЗКА

Для смазки используйте масло с вязкостью не ниже 40 антистокса.

Еженедельно: 2-3 капли в тубу I , 2-3 капли к валу шкива, к подшипникам ленточной заточки В (натяжной ролик), и к стержню подачи механизма заточки.

Ежемесячно: сняв пробку на тубах I и J, заполните их густой смазкой (светлый ЛИТОЛ)

При заказе запасных частей указывайте, пожалуйста, точно номер рисунка и номер детали по рисунку.

СПЕЦИФИКАЦИЯ
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Рис.1.

СПЕЦИФИКАЦИЯ (продолжение)
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Рис2.

СПЕЦИФИКАЦИЯ (продолжение)
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Рис.3.

